Zał. nr 1. do SIWZ
Znak sprawy: FZ-281-92/16

Wymagania techniczne

Odbudowa konstrukcji stalowej zabytkowego wagonu typu BW1023 (z Norymbergii)

Opis pojazdu
Wagon serii 1000 wyprodukowany został w latach 1913-1914 przez zakłady MAN (mechanika) i SSW (elektryka). 
Dane techniczne
Numer wagonu:		  	1023
Rok produkcji:			  	1913	
Tym nadwozia:	             	Nadwozie drewniane
Liczba osi:			  	2 (wózek nieruchomy)
Rozstaw osi:			  	3000mm
Średnica obręczy koła:	  	700mm
Długość nad zderzakami:	  	9750mm
Szerokość:			  	2130mm
Wysokość:			  	3160mm
Producent			  	M.A.N./SSW


Konstrukcja stalowa (ostoja wagonu)

Konstrukcja stalowa wagonu 1023 (fot.1) nie zachowała się i musi zostać w całości zrekonstruowana. Podstawą rekonstrukcji jest dokumentacja konstrukcyjna wagonów serii 1000 (fot. 2 i 3), z uwagi na znaczne podobieństwo.
Ostoje należy wykonać z profili walcowanych ze stali konstrukcyjnej (S235JR) łączonych nitami (nity pełne zgodnie z normami DIN 124 oraz DIN 660). W szczególnych przypadkach, po uzgodnieniu z Zamawiającym poszczególne łączenia mogą zostać alternatywnie wykonane techniką spawania lub za pomocą śrub. Wszelkie prace spawalnicze należy wykonać zgodnie z normą DIN EN 15085. 
Konstrukcja stalowa wagonu 1023 wyposażona została w dodatkową kratownicę pod parapetem okien. Fotografia 1 przedstawia podwozie wagonu o podobnej konstrukcji.
Materiały lakiernicze do zabezpieczenia konstrukcji przed korozją należy uzgodnić z przedstawicielem Zamawiającego






[image: BinderOrdner-0728]
Fot 1: Ostoja wagonu silnikowego 600 rok 1912. Pod względem konstrukcyjnym podobna do ostoi wagonu 1023.

Konstrukcja wagonu posadowiona zostanie na wózku wagonu serii 1100 (fot 2, 3). 
[image: Foto 1]
Fot. 2: Zdjęcie zachowanego wózka służącego za podstawę do rekonstrukcji.
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Fot. 3: Widok szczegółowy wózka. Widoczne są w dużej mierze kompletne dźwignie i cięgła hamulca ręcznego.
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