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1. WSTĘP


1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót torowych, które zostaną wykonane w  związku z wykonaniem nowego obiektu hali dla tokarki podtorowej na torze odstawczym nr 20 w Stacji Obsługi Tramwajów Nowa Huta w Krakowie.
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podłóg i ścian.
45432000-4 Kładzenie i wykładanie podłóg, ścian i tapetowanie ścian.
45432110-8 Kładzenie podłóg

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie
zamówienia i zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Określenia podstawowe
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są
zgodne z obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Posadzka – wierzchnia warstwa stropu stanowiąca wykończenie jego powierzchni
Podłoże – element konstrukcji budynku, na którym ułożona jest podłoga,
Podkład betonowy – wykonany z betonu , o określonej grubości, wytrzymałości i suchości, na
którym wykonuje się posadzkę żywiczną

1.4. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z
wykonaniem utwardzenia powierzchniowo posadzki betonowej za pomocą żywicy (posadzka
epoksydowa).

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIAŁY
2.1. Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące materiałów do wykonania robót podano w ogólnej
specyfikacji technicznej pkt 2. „Wymagania ogólne”.
2.2. Materiały potrzebne do wykonania robót
Posadzka przemysłowa
Posadzki z żywicy epoksydowej grubowarstwowe.
Posadzka epoksydowo-kwarcowa gr. 1,5mm wersja przeciwślizgowa jednobarwna, nienasiąkliwa i bezspoinowa. 
Wymagane właściwości do utwardzeniu zgodnie z normą PN – EN 13813.


Parametry techniczne:
Wytrzymałość na odrywanie > 2 MPa
Wytrzymałość na zginanie ≥ 30 MPa
Wytrzymałość na ściskanie ≥ 50 MPa
Twardość ≥ 110 MPa
Ścieralność na tarczy Boemego ≤12 cm3/50cm2
Odporność na ścieranie udarowe ≥ 4000 obrotów (RS – 1)
Klasyfikacja ogniowa trudno zapalny.

3. SPRZĘT
3.1. Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST-T „Wymagania ogólne” pkt 3.

3.2. Sprzęt do wykonywania okładzin i wykładzin
Do przygotowania materiału i rozkładania posadzki używać sprzętu określonego w
instrukcji producenta, takiego jak:
Do przygotowania materiału używać wolnoobrotowego mieszadła mechanicznego:
śmigłowego do mieszania żywic bez wypełniacza
koszykowego do mieszania żywic z wypełniaczem (np. piaskiem kwarcowym)
betoniarki
Posadzki należy wykonywać przy użyciu sprzętu budowlanego jak:
zacieraczki talerzowo-łopatkowe samojezdne
maszyny do rozkładania materiału
rozpylacze niskociśnieniowe
gracy ząbkowanej
wałka okolcowanego
pac prostych
i różnego rodzaju wałków z włosiem krótkim lub długim oraz strukturalnych.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogólne
Materiały i elementy muszą być przewożone środkami transportu wg instrukcji producenta.
4.2. Transport materiałów
Wyroby powinny być dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz
przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcją producenta, w sposób zapewniający
niezmienność ich właściwości technologicznych.
Produkty przechowywać w nienaruszonych pojemnikach zgodnie z instrukcją producenta
posadzek.
5. WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Wymagania ogólne
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST-T „Wymagania Ogólne” pkt.5.
Przy wykonywaniu posadzek epoksydowych należy stosować zalecenia określone w
instrukcji producenta dotyczące sposobu przygotowania kompozycji, reżimów czasowych oraz gruntowania i wykonania poszczególnych warstw.

5.2. Warstwy wyrównawcze pod posadzki
Podkład powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa wymaganą
wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne
od kurzu i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu, co
najmniej 3 dni nie powinna być niższa niż 5°C.
Zaprawę cementową należy przygotowywać mechanicznie. Zaprawa powinna mieć
konsystencję gęstą – 5–7 cm zanurzenia stożka pomiarowego. Ilość spoiwa w podkładach
cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej, ilość cementu nie powinna być
większa niż 400 kg/m3.
Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywać większych prześwitów większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny (poziomej lub pochyłej) nie powinny przekraczać 2 mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia.
W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni wodą.

5.3. Posadzka przemysłowa
Przygotowanie wyrobu
Do wykonania posadzki powinno odbywać się w miejscu suchym, przewiewnym,
zabezpieczonym przed wpływami atmosferycznymi, przy temperaturze min +10oC i max +30oC.
Składnik A dokładnie wymieszać. Następnie, zachowując prawidłowe proporcje, zmieszać
energicznie składnik A ze składnikiem B. Do mieszania odpowiednich mieszadeł i
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (ok. 300/400 obr./min), tak aby nie napowietrzyć
mieszanki. Mieszać składniki aż do osiągnięcia jednorodnej konsystencji, lecz nie krócej niż 3
min. Do wymieszanych składników A+B dodać kolorowy piasek kwarcowy i ponownie
przemieszać do uzyskania jednolitej mieszaniny.
Czas przydatności wymieszanego materiału wg karty technicznej produktu.
Warunki nanoszenia:
temperatura podłoża min +10ºC (jednak zawsze o min +3ºC ponad pkt rosy) max +30ºC
temperatura otoczenia min +10ºC max +30ºC
wilgotność podłoża 4%
wilgotność względna powietrza 80%
Wykonanie posadzki:
Gruntowanie.
W celu uzyskania równomiernego zwilżenia podkładu należy rozprowadzić materiał po
powierzchni przez silne szczotkowanie. Zagruntowane podłoże przesypać luźno piaskiem
kwarcowym. Nie związany piasek usunąć po utwardzeniu.
Warstwa zasadnicza (A+B+C).
Dokładnie wymieszany materiał układać równo gracą ząbkowaną prowadzoną pod kątem 45º.
Do odpowietrzenia materiału stosować wałek okolcowany.
Warstwa fakturowa (C).
Posypkę piaskiem kwarcowym stosować na wyrównaną, odpowietrzoną warstwę aż do
wysycenia materiału. Po stwardnieniu usunąć nadmiar piasku.
Warstwa wierzchnia (A+B).
Materiał rozłożyć równomiernie przy pomocy wałka z krótkim włosiem
Odstępy czasowe pomiędzy układaniem poszczególnych warstw wg karty technicznej produktu.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano wSSt-T „Wymagania ogólne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robót
Częstotliwość oraz zakres badań powinny być zgodne normami
Dostarczone na plac budowy materiały i zaprawy należy kontrolować pod względem ich
jakości. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalić kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają
zaświadczenia o jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badań doraźnych. Dokumentacja jakości
wyrobów stosowanych do wykonania podłóg i posadzek powinna zawierać:
certyfikaty lub deklaracje zgodności z normą lub aprobatą techniczną w przypadku
każdego z zastosowanych wyrobów
informacje o okresie przydatności do stosowania,
podstawowa informacje bhp i przeciwpożarowe.
Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6.3. Badania w czasie odbioru
Zakres czynności kontrolnych posadzek z żywic syntetycznych i posadzek impregnowanych
powierzchniowo obejmują:
Sprawdzenie jakości powierzchni metodą wizualną. Utwardzona posadzka powinna być
jednolitej barwy, bez rys, spękań i pofałdowań, gładka lub szorstka, w zależności od
rodzaju.
Niedopuszczalne są białe przebarwienia i kleistość powierzchni pod wpływem wilgoci.
Sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem, po naciskaniu nie powinny pozostawać w posadzce trwałe odkształcenia,
Sprawdzenie przylegania i związania posadzki z podkładem podłogowym poprzez
opukiwanie jej powierzchni drewnianym młotkiem. Posadzka nie powinna wydawać
charakterystycznego głuchego odgłosu.
Sprawdzenie prawidłowości wykonania szczelin dylatacyjnych metodą wizualną oraz
poprzez zmierzenie ich szerokości w dowolnie wybranych trzech miejscach. Szczeliny
dylatacyjne powinny mieć jednakową szerokość, a masa dylatacyjna powinna dokładnie
wypełniać przestrzeń pomiędzy polami posadzki.
Sprawdzenie prawidłowości wykonania spadków zgodnie z projektem arch., przez
obserwację kierunków spływu rozlanej wody.
Sprawdzenie równości powierzchni posadzki za pomocą łaty o długości 2 m, odchylenie
na jej długości nie powinno przekraczać 2 mm.
Sprawdzenie metodą wizualną, prawidłowości wykonania szczegółów wykończenia
posadzki, np. osadzenia wpustu, wykonania cokołu.
Wyniki kontroli posadzki powinny być porównane z wymaganiami podanymi w projekcie i
opisane w Dzienniku Budowy lub protokole załączonym do Dziennika Budowy. Jeżeli choć
jedna z kontrolowanych cech nie spełnia wymogów odbieranych prac budowlanych nie można
uznać za wykonane prawidłowo.

7. OBMIAR ROBÓT
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST-T „Wymagania ogólne” pkt 7.
Jednostką obmiarową posadzek przemysłowych jest 1 metr kwadratowy [m2].

8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Ogólne zasady odbioru okładzin
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-T „Wymagania ogólne” pkt 8.
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania dały pozytywny wynik.

8.2. Odbiór podłoży
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót
okładzinowych.
Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże
oczyścić i umyć wodą.
8.3. Wymagania przy odbiorze
Roboty posadzkowe jako wieloetapowe, wymagają odbiorów przejściowych, podczas
których powinna być skontrolowana jakość wykonanych prac:
podłoża betonowego
każdej warstwy izolacyjnej
posadzki
Odbiór końcowy następuje po zakończeniu całości dotyczących posadzki.
Zakres podstawowych czynności kontrolnych w trakcie odbioru, zarówno przejściowego jak i
końcowego, obejmuje sprawdzenie:
kompletności przedłożonej dokumentacji,
prawidłowości wykonania robót poprzedzających na podstawie zapisów w Dzienniku
Budowy,
zgodności z dokumentacją techniczną zastosowanych materiałów,
wyglądu zewnętrznego powierzchni posadzek.
Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być wpisane do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w SST-T „Wymagania ogólne” punkcie 9.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczące systemów
zapewnienia jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodności (Dz. U. z 2004 r. Nr 204
poz. 2087 jt.).
Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogólnym bezpieczeństwie produktów (Dz. U. z 2003 r.
Nr 229 poz.2275).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).
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