Załącznik nr 1 do SIWZ
FZ-281-59/16

WYMAGANIA TECHNICZNE I TECHNOLOGICZNE

Zadanie nr 1

Frezarka dolnowrzecionowa Holzmann FS 300SP Stomana – producent HOLZMANN MASCHINEN
1. Parametry techniczne frezarki dolnowrzecionowej Holzmann FS 300SP Stomana

	Wymiary blatu
	800 x 800 mm 

	Prędkość obrotu wrzeciona
	1400/3500/6000/9000 U/min 

	Odchylane wrzeciono
	0˚ - 45˚ 

	Skok wrzeciona
	155 mm 

	Średnica wrzeciona
	30 mm 

	Średnica max. narzędzia pracy
	190/195 mm 

	Moc silnika S1
	4,0 PS – 2,9 kW 

	Moc silnika S6
	6,0 PS – 4,4 kW 

	Napięcie zasilania
	400V 

	Waga
	410 kg 



2. Akcesoria dodatkowe:
2.1. Frez walcowy profilujący zestaw z wymiennymi nożami 100x40x30 mm UNISET 40
2.2. Frez walcowy profilujący zestaw z wymiennymi nożami 182x60x30 mm UNISET 60

Zadanie nr 2

Prasa hydrauliczna WWe – 50 T – 2 szt. producent OTTO HS - Reda
Prasa hydrauliczna WWe – 60 T – 1 szt. producent OTTO HS - Reda

1. Parametry techniczne prasy hydraulicznej  WWe – 50 T , WWe – 60 T
	Główne parametry prasy warsztatowej WWe
	50T
	60T

	Gabaryty
	Prześwit między słupkami /mm
	L
	760 mm
	800 mm

	
	Wysokość ramy /mm
	H1
	2500 mm 
	2600 mm 

	
	Głębokość ramy /mm
	W
	475 mm
	530 mm

	
	Maksymalna wysokość robocza 
	Z
	1135 mm 
	1135 mm 

	Maksymalne ciśnienie robocze
	p
	280 bar
	295 bar

	Masa całkowita urządzenia kg
	m
	750 kg
	940 kg

	Skok tłoczyska
	S
	400 mm 
	400 mm 

	Średnica tłoczyska 
	D
	120 mm
	125 mm

	Średnica tłoka 
	d
	150 mm
	160 mm

	Olej hydrauliczny 
	-
	HL 46
	HL 46

	Pojemność układu hydraulicznego 
	V
	15 l
	15 l

	Maksymalny nacisk 
	N
	50T
	60T

	Moc silnika (Siemens) trzyfazowe 
	P
	2,2 KW
	2,2 KW 

	Czas pełnego cyklu siłownika 400 mm skok
	T
	~108 s
	~126 s

	Blat roboczy nakładany na stół przelotowy   wykonany z blachy wzmocnionej kratownicą – średnica otworu
	
	fi 70 mm
	fi 120 mm

	Sterowanie rozdzielacz ręczny (wysuw góra/dół)+włącznik pompy

	Regulacja siły nacisku – zawór przelewowo zwrotny 

	Zakończenie tłoczyska umożliwiające mocowanie sworznia lub matrycy + gwint zewnętrzny

	Wyposażenie specjalne-nasadki trzpieniowe  z pełnego materiału 4 szt . komplet standardowy 

	Pryzmy zakładane na stół roboczy 2 szt. 

	Zawór zamek hydrauliczny 

	Przesuwna głowica siłownika (ręczny przesuw w poziomie) 

	Hydrauliczny system podnoszenia i opuszczania  stołu z blatem roboczym 

	Manometr wyskalowany w tonach 

	Kolor niebieski

	Rodzaj sieci energetycznej :  TN-S (5 bolców)



Zadanie nr 3

Wiertarko - frezarka HAVEN Model ZX-50 z odczytem cyfrowym – lub równoważna 
1. Parametry techniczne wiertarko - frezarki HAVEN Model ZX-50  
	Max wydajność wiercenia (żelazo/stal)
	60/50 mm 

	Max wydajność frezowania 
	100/32 mm 

	Max wydajność gwintowania
	33 mm 

	Stożek wrzeciona
	MT 4

	Wymiary stołu roboczego
	800 x 240 mm 

	Posuw stołu roboczego X/Y
	500 x 280 mm 

	Wymiar podstawy
	940 x 580 mm 

	Średnica kolumny
	160 mm

	Średnica tulei
	100 mm

	Max posuw wrzeciona
	210 mm

	Środek wrzeciona do powierzchni kolumny
	350 mm

	Cypel wrzeciona do stołu roboczego
	700 mm

	Cypel wrzeciona do podstawy
	1290 mm

	Prędkość wrzeciona (obr/min)
	60 Hz 60~1810 50 Hz 50~1510

	Moc posuwu wrzeciona 
	0.1-0.2-0.3-0.4 mm

	Silniki chłodzący 
	60W

	Silniki 
	3 kW

	Waga 
	830 kg



Zadanie nr 4

Szlifierka do płaszczyzn HAVEN Model M7150A  – lub równoważna
1. Parametry techniczne szlifierki do płaszczyzn HAVEN Model M7150A  
	Wymiary stołu roboczego
	500 x 1000 mm 

	Max rozmiar obrabiania
	500 x 1000 mm

	Max odległość pomiędzy osią wrzeciona i roboczą powierzchnią stołu
	700 mm

	Prędkość wzdłużna stołu roboczego 
	3-27 m/min

	Ilość otworów -  T x szerokość
	3 x 22 mm

	Ruchy krzyżowe głowicy koła
	Prędkość posuwu
	0,5 – 4,5 m/min

	
	Prędkość przerywanego posuwu
	3 – 30 mm/t

	
	Prędkość podawania ręcznego
	0,01 mm/g

	Ruchy pionowe głowicy koła
	Szybka prędkość 
	400 mm/min

	
	Prędkość podawania ręcznego
	0,005 mm/g

	Silnik głowicy koła
	Moc
	7,5 kW

	
	Prędkość obrotów
	1440 obr/min

	Moc całkowita
	12,25 kW

	Max załadunek na stole roboczym (z uchwytem) 
	700 kg 

	Wielkość uchwytu 
	500 x1000 x 1 mm 

	Wielkość koła ( śr. zew. x szer. x śr. wew)
	400 x 40 x 203 mm 

	Wymiary maszyny  ( dł. x szer. x wys.)
	311 x 190 x 242 cm 

	Waga maszyny 
	5,78 t



Zadanie nr 5

Hydrauliczna zaginarka blach HAVEN Model W62K  – lub równoważna
1. Parametry techniczne hydraulicznej zaginarki blach HAVEN Model W62K  
	Max grubość blachy
	6,5 mm 

	Max szerokość
	2000 mm

	Max kąt gięcia
	1200

	Max otwarcie
	110 mm

	Ilość otworów -  T x szerokość
	3 x 22 mm

	Silnik główny
	Model
	Y132M-4

	
	Moc
	7,5 kW

	Pompa
	Model
	25MCY14-1B

	
	Przepływ
	36,3 L/r

	
	Ciśnienie
	25 MPa

	Wymiary maszyny  ( dł. x szer. x wys.)
	2500 x 1200 x 2000 mm 

	Waga maszyny 
	5000 kg



2. Wyposażenie zaginarki:
2.1. hydraulicznie sterowany docisk, 
2.2. sterowanie CNC 2 osiowe, 
2.3. programowany kąt gięcia, 
2.4. pamięć programów, 
2.5. tylny zderzak sterowany CNC, 
2.6. stół kulowy umożliwiający gięcie dużych arkuszy blach,
2.7. belka gnąca zasilana dwoma siłownikami hydraulicznymi
2.8. bariera optyczna z przodu maszyny
2.9. dzielone narzędzia na całej długości belki dociskowej
2.10. pedał nożny



Zadanie nr 6
Tokarka konwencjonalna HAVEN Model CD6260C – lub równoważna
1. Parametry techniczne tokarki konwencjonalnej HAVEN Model CD6260C
	
Wymiary
	Maksymalna średnica toczenia nad łożem
	mm
	Ø600

	
	Maksymalna średnica toczenia nad suportem
	mm
	Ø360

	
	Maksymalna średnica toczenia w mostku
	mm
	Ø730

	
	Długość toczenia
	mm
	2000

	
	Szerokość łoża
	mm
	300

	
      Wrzeciono
	Prześwit
	mm
	80

	
	ISO
	-
	C8 lub D8

	
	Stożek
	mm
	Metryczny 85

	
	Obroty  
	-
	24-1600 rpm (15biegów) 

	Gwinty   
	Metryczne
	mm
	0,5-28 (66 rodzajów)

	
	Calowe
	-
	1-56 tpi/inch (66 rodzajów)

	
	Modułowe
	mm
	0,5-3,5 (33 rodzaje)

	Konik
	Stożek
	Morse’a
	5

	
	Średnica 
	mm
	75

	
	Wysuw 
	mm
	120

	Silnik
	Moc silnika napędu głównego
	kW
	7,5

	Waga
	Netto/brutto
	kg
	2250/3070,

	Wymiary 
	Wymiary gabarytowe 
	mm
	dł. 3460

	
	
	
	szer. 1150

	
	
	
	wys. 1800



1. Wyposażenie tokarki:
1.1. hamulec wrzeciona, 
1.2. tuleje redukcyjną, 
1.3. 2 kły stałe, 
1.4. komplet kół zmianowych dla gwintów D.P. i modułowych, 
1.5. zegar do gwintów, 
1.6. imak 4-ro nożowy, 
1.7. instalacja wodnego chłodzenia, 
1.8. lampa oświetleniowa,
1.9. odczyt cyfrowy dwuosiowy
1.10. uchwyt 3-szczękowy Ø250, 
1.11. podtrzymka stała i ruchoma ślizgowa,
1.12. uchwyt 4-szczękowy Ø315 ze szczękami niezależnymi,
1.13. kieł obrotowy MT-5,
1.14. wibroizolatory do posadowienia i wypoziomowania maszyny.
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