Załącznik nr 1 do SIWZ
FZ-281-30/16
WYMAGANIA TECHNICZNE I TECHNOLOGICZNE TOKARKI
1. Tokarka ma być fabrycznie nowa (rok produkcji 2016), dobrej jakości, nieuszkodzona, nie może posiadać wad ukrytych, musi posiadać parametry i wyposażenie zgodne z podanymi w pkt. 3 i 4  oraz musi być dopuszczona do obrotu handlowego
2. Tokarka musi być trwale oznakowana znakiem CE.
3. Parametry techniczne tokarki konwencjonalnej TOP-400 x 1000 producenta ZDT TOP Poręba Sp. z o.o.:
	Maksymalna średnica przelotu nad łożem
	mm
	Ø430

	Maksymalna średnica przelotu nad suportem
	mm
	Ø240

	Maksymalna średnica w wyjęciu mostka
	mm
	Ø650

	Odległość między czołem wrzeciona i konika
	mm
	1000

	Szerokość łoża
	mm
	300

	Średnica otworu we wrzecionie
	mm
	Ø58

	Stożek we wrzecionie
	Morse’a
	6

	Końcówka  wrzeciona
	─
	ASA D1 - 6

	Ilość / zakres  prędkości  obrotów min/max 
	obr/min
	12 / 20÷2000 

	Średnica pinoli konika
	mm
	Ø58

	Wysuw pinoli konika
	mm
	150

	Stożek pinoli konika
	Morse’a
	4

	Przesuw suportu poprzecznego
	mm
	245

	Przesuw górnej szufladki
	mm
	125

	Moc silnika napędu głównego
	kW
	4

	Ilość / zakres gwintów metrycznych
	mm
	0,5 ÷ 7 

	Ilość / zakres gwintów calowych
	zw/”
	56 ÷ 4 

	Ilość / zakres posuwów wzdłużnych
	mm/obr.   
	0,05 ÷ 0,82

	Ilość / zakres posuwów poprzecznych
	mm
	0,02 ÷ 0,4

	zakres gwintów modułowych
	TT mm
	0,5 ÷ 7 

	zakres gwintów (DIAMETRAL PITCH)
	zw / TT”
	56 ÷ 4 

	Masa
	kg
	1800,

	Wymiary gabarytowe bez odczytu (DRO) 
i palety
	mm
	dł. 2150

	
	
	szer. 810

	
	
	wys. 1190



4. Wyposażenie tokarki:
4.1. hamulec wrzeciona, 
4.2. tuleje redukcyjną, 
4.3. 2 kły stałe, 
4.4. komplet kół zmianowych dla gwintów D.P. i modułowych, 
4.5. zegar do gwintów, 
4.6. imak 4-ro nożowy, 
4.7. instalacja wodnego chłodzenia, 
4.8. lampa oświetleniowa,
4.9. uchwyt 3-szczękowy Ø200, 
4.10. podtrzymka stała i ruchoma ślizgowa,
4.11. uchwyt 4-szczękowy Ø250 ze szczękami niezależnymi,
4.12. kieł obrotowy MT-4,
4.13. wibroizolatory do posadowienia i wypoziomowania maszyny.
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